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Verarbeitungshinweise fur Stahl-AufschweiBmuffen und Stopfen

Aufschweilmuffe PN 16, mit Aufschweillmuffe PN 16, mit AufschweilRmuffe PN 70, mit
O-Ring gedichtetem Stopfen konischem Gewinde-Stopfen konischem Gewinde-Stopfen
z.B. 949 028 und 950 018 z.B. 949 008 und 950 008 z.B. 949 018 und 950 008

Empfehlung, max. Druck wahrend des Setzen und Verschweilten des Stopfens:

bis max. 1 bar Druck bis max. 1 bar Druck

bis max. 6 bar Druck (besser nur 0,5 bar) (besser nur 0,5 bar)

Achtung: Die Druckstufe PN 16 bzw. PN 70 gilt fir den verschweil3ten Zustand!

Bei der konischen Gewindeldsung, ohne Abdichtung, liegt nach Einschrauben des Stopfens keine
Dichtigkeit vorl Somit ist das Verschweil3en des Stopfens mit zunehmendem Erdgasdruck immer
schwieriger.

Verarbeitungshinweise

Fiir diese Verarbeitungshinweise geben wir keine konstruktiven Angaben in Bezug auf die Schweil3aus-
flihrung. Je nach vorliegendem Sachverhalt (Druckstufe, Belastungsfall, eingesetztes
Schweillverfahren, konstruktive Anforderung, Dimension und Werkstoff der Hauptleitung) miissen die
Schweillparameter konstruktiv festgelegt werden, da diese Bedingungen unterschiedlich sein kénnen.
Diese Schweil3parameter (SchweilBverfahren, ggf. Elektrodentyp und Elektrodenstérke, Lagenanzahl,
Stromstérke, etc.) sind in einer Betriebsanweisung/Schweillanweisung fiir den Schweiller festzulegen.
Es gelten die DVGW-Regelwerke nach GW 350 und AGFW-Regelwerk nach FW 446.

Vorbereitende Schritte

e Prifen des Hauptrohres in Bezug Schweil’fahigkeit (Wandstarke, Korrosionsschaden, etc.)

o Auswahl der geeigneten Aufschweilimuffe und Stopfen (Dimension und Werkstoff, Druckstufe der
Stahlleitung, Betriebsdruck wahrend der MaRnahme).

o Wenn gefordert, Kontrolle des Abnahmepriifzeugnisses nach DIN EN 10204 — 3.1 fir
Aufschweillmuffe und Stopfen.

e Visuelles Prifen des Muffen- und Stopfengewindes auf Beschadigung. Kontrolle durch Eindrehen
des Stopfens in die Muffe.
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AufschweiRen der AufschweiRmuffe

e Reinigen und ggf. Anschleifen der Rohroberflache (Hauptrohr) im Bereich der AufschweiRung.

e Entsprechend dem Aussendurchmesser der Hauptleitung muss der Aushalsungs-Radius an der
Muffe angepasst werden.

e Durch die zerspanende Fertigung der Aufschweilimuffe kdnnen Spannungen in der Muffe entstehen,
die sich durch die Warmeeinwirkung beim Schweil3prozel entspannen und es hierdurch zum Verzug
(Ovalitat) der Aufschweilimuffe kommt.

Um dem entgegen zu wirken sollte die Muffe mit geringerem Warmeeintrag vorab an vier auf dem
Umfang verteilten Stellen, mit Spaltmald zum Hauptrohr, geheftet werden.

Weiterhin kann zusatzlich der Stopfen fur den Schweil3prozel in der Aufschweilimuffe
eingeschraubt verbleiben. Ggf. Runddichtring vorher von dem Stopfen entfernen.

o Aufschweil3en der Aufschweimuffe nach qualifizierter WPS (Schweillanweisung).

Ein unndtig hoher Warmeeintrag ist zu vermeiden, keinen Verzug durch Abschrecken herbeifihren!

e Prifen des leichtgangigen Einschraubens des zugehdrigen Stopfens vor der Anbohrung.

o Prufen der Dichtigkeit der Schweil3naht vor der Anbohrung. Je nach Anforderung (Druckstufe) ggf.
Uber den Anbohraufbau.

EinschweiBen des Stopfens in die AufschweiR muffe

e Einschrauben des zugehorigen Stopfens in die AufschweilRmuffe, in der Regel tUber den
Stopfensetz-Aufbau unter bestehendem Leitungsdruck.

e Uberpriifen der wirksamen Abdichtung des Stopfen-Runddichtringes bzw. der konischen
Gewindeverbindung. Zum Beispiel mittels Lecksuchspray oder geeignetem Messgerat.

e Einschweilen des Stahlstopfens gemal festgelegter Parameter, mit moglichst geringem
Warmeeintrag, um den Runddichtring nicht vor Schwei3beendigung zu verbrennen (sofern Stopfen
mit Runddichtring).

e Nach Einschweiflten des Stopfens muss der Runddichtring des Stopfens thermisch zerstort werden.
Dies ist Bedingung, um die Dichtheit der Schweil3naht sicher feststellen zu kdnnen.

Ansonsten kann ein Fehler in der Schweif3naht durch den ggf. noch intakten und wirksamen
Runddichtring nicht gefunden werden.
e Prifen der Dichtigkeit der Schwei3naht.

Allgemeine Hinweise:

Bei dem Einsatz sind auch die Gebrauchsanleitung anderer Gerate und Maschinen zu beachten, sowie die
Vorschriften, Regeln und Informationen der Berufsgenossenschaft einzuhalten.

Wir machen Sie darauf aufmerksam, dass die Gerate und Artikel aufeinander abgestimmt sind, und nur
original Hutz + Baumgarten Teile zum Einsatz kommen sollen. Diese aufeinander abgestimmten Artikel
garantieren, bei vorgabengerechter Anwendung, einen storungsfreien Einsatz.

Bei nicht Einhaltung verliert die Konformitatserklarung ihre Giltigkeit, bzw. lehnen wir jegliche Garantie-,
Reklamations- oder RegreRanspriiche ab.

Gerate und Werkzeuge von Hitz + Baumgarten durfen nur mit ausdrtcklicher Erlaubnis (in schriftlicher
Form) der Hutz + Baumgarten GmbH & Co.KG in die USA exportiert werden.

Wir wiinschen Ihnen stérungsfreie Einsatze mit unserem Gerat, sollten trotzdem einmal Fragen aufkommen,

stehen wir Ihnen selbstverstandlich unter folgender Adresse zur Verfiigung.
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